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Technicky list

Viyplnovy a celoplo$ny sadrovy tmel na tmeleni sadrokartonovych desek

Vlastnosti:

Jednoznacné prednosti:

m Praskova forma vazana sadrou

m Michani bez vzniku hrudek

m Jemna a vlaéna konsistence

m Obzvlasté snadné vyrovnani v tloustce 0 - 4 mm

m Dobra pfilnavost, vysoka vydatnost

m Rychlé dosazeni pevnosti s moznosti lehkého prebrouseni
m Dostate¢né dlouha doba zpracovatelnosti

Pouziti vyrobku:

KNAUF Q2 SUPER je vypliovy a celoplo$ny sadrovy tmel (3B podle EN 13963)
pro tmeleni sadrokartonovych desek s vyztuznou paskou idealné pro droven
kvality povrchu Q2. Je vhodny i pro celoplo$né stérkovani sadrokartonovych
konstrukci, renovaci omitek a stérkovani povrchd v interiéru. Je modifikovany
specialnimi pfisadami, které vylep3uji jeho vlastnosti a zpracovani, je vyvinuty
s dlrazem na snadné rozmichani, dokonalé a lehké brouseni povrchu,
vysokou kvalitu a hladkost povrchu.

Pokyny:

Podklad a priprava podkladu:

Podklad musi byt suchy, nosny, dostateéné stabilni, pevny, rovny a Cisty. Volné
gastice a prach musi byt zcela odstranén. Rezané hrany je vhodné predem
Stétcem opatfit KNAUF Hloubkovou penetraci/Tiefengrund. Sadrokartonova
konstrukce musi byt namontovana v souladu s pozadavky na konstrukci (viz
Technicky list pozadované konstrukce). Musi byt zajisténo dostatecné vyschnuti
stavby a konstrukce nesmi byt dale zatizena vihkosti (napf. dodate¢né provadéni
litych potérd, podlah, omitek apod.). Pfed celoploSnym stérkovanim povrchd
a omitek je nutné nesoudrzné natéry prebrousit, odstranit prach a povrch
s predstihem opatfit penetratnim natérem KNAUF Hloubkovou penetraci/
Tiefengrund. Nesoudrzné vodou omyvatelné natéry (napf. hlinkové, vapenné
apod.) je nutno zcela odstranit az na nosny podklad a povrch opatfit penetraénim
natérem KNAUF Hloubkovou penetraci/Tiefengrund.
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Rozmichani:

KNAUF Q2 SUPER pozvolna, rovnomérné, zlehka rukou sypte do Cisté
studené vody aZ tésné po hladinu vody (max. 1,25kg smési na 1 litr vody).
Nechte nasét cca 2 — 3 minuty vodu do smési a ru¢né nebo pomalubéznym
michadlem rozmichejte do jemné konzistence. Nepfidavejte jiz suchou smés,
jinak by mohly vzniknout nerozmichané &asti a hrudky. Michaci nadoba musi
byt pfed kazdym rozmichanim dokonale &istd a vymyta, jinak nebude mit
namichana smés obvyklé vlastnosti a ¢as tuhnuti.

Zpracovani:

Provadi se obvykle ve dvou pracovnich krocich. V prvnim kroku se Sirokou
Spachtli zcela vyplni spary a provede se vyztuZeni spar desek, viz Upozornéni
pro pouziti vyztuzné pasky. Pfed nanesenim dal3i vrstvy, nechte pfedchazejici
vrstvu dostatené vyschnout. Po vytvrdnuti a vyschnuti prvni vrstvy, naneste,
druhou vrstvu hladitkem, aby se pfekryla prvni vrstva a upravte tak, aby byl
spoj mezi deskami v oblasti spary plynuly. Po vyschnuti naneste tfeti vrstvu
a vyhladte ji do ztracena a v pfipadé potfeby nésledné povrch pfebruste.
Cas pro zpracovani namichaného tmelu je cca 60 minut. Tuhnouci material
jiz opétovné nerozmichavejte a nezpracovavejte. Spotfeba materialu zavisi
na tmelené ploSe a konstrukci, pro vytmeleni sadrokartonové konstrukce
v kvalitativni tfidé Q2 je spotfeba tmelu cca 0,3 - 0,6 kg/m2. Celoplosné
stérkovani: cca 0,7 kg/m? pfi tloustce vrstvy 1mm.

Po celoploSném vyschnuti vytmelenych ploch je mozné povrch prebrousit
(runé nebo strojné sadrokartonarskym brusem s brusnou mfizkou o zmitosti
100 pfipadné vy3si). Nafadi vzdy ihned omyjte Cistou vodou. Dodrzujte teplotu
podkladu a teplotu pfi zpracovani, ktera nesmi byt nizsi nez +10 °C. Po zatmeleni
nesmi dojitk objemovym zménam na konstrukci viivem vihkosti vzduchu v interiéru.
Tmeleni vzdy provadéjte az po veskerych mokrych procesech v interiéru (napf.
dodatecné provadéni litych potér(i, podiah, omitek apod.)

Upozornéni pro pouziti vyztuzné pasky:
Vypliovy sadrovy tmel KNAUF Q2 SUPER pouzivejte pro tmeleni hran
sadrokartonovych desek pouze s vyztuznou paskou.

Vyztuzna paska KNAUF KURT

Pro vytvofeni spoje s nejvy3si odolnosti pouZijte sklopapirovou pasku KNAUF
KURT. Tmel naneste do pfipraveného spoje (fezané spary je doporuceno
odprésit a pfedem opatfit natérem KNAUF Tiefengrund/Hloubkova penetrace)
vzdy celoplo$né, tmel srovnejte tak, aby zdstal na podkladu v minimalni
tloustce 1 mm, ihned do Cerstvého nezaschlého tmelu vioZte vyztuznou pasku
KURT (vnéjsi stranou pasky ke spafe) a pevné pfimacknéte a srovnejte
hladitkem. Pfebyteny tmel stdhnéte do roviny a spoj nechte vytvrdnout.
Nésledné vyrovnejte do pozadované povrchové kvality.

Papirova vyztuzna paska

V pfipadé pouZiti papirové vyztuzné pasky postupujte stejnym zplsobem.
VZdy dbejte na to, aby byl tmel pod vklddanou péskou nanesen celoplo3né
a v tloustce min. 1mm. V opatném pfipadé mohou vznikat pod papirovou
paskou dutiny a nebude tak pinit vyztuznou funkci.

Skelna vyztuzna paska
Skelna vyztuzna paska se vklada v pfipadé tmeleni originalnich hran HRK
a HRAK do Cerstvé naneseného a do roviny stazeného tmelu. V pfipadé

ostatnich hran je nezbytné spoje pfedem vytmelit a nechat vytvrdnout, na-
sledné nanést tmel a ihned vloZit skelnou vyztuznou pasku a povrch vyhladit.
Samolepici vyztuzna mrizka

Pii pouziti samolepici vyztuzné mfizky je nutné zajistit, aby byla cela spara
pod vyztuznou mfizkou dukladné vyplnéna tmelem a zéroven, aby pfi
nalepeni nebo nasledném vytmelovani spary nedo$lo k prohnuti vyztuzné
mfizky. Vyztuzna mrizka musi byt vzdy dikladné napnutd, jinak pevnost spoje
vyrazné klesa. Prohnuta mfizka nepfenasi tahova napéti ve spafe a veSkera
napéti se prenasi pfimo do tmelu, coZz mlze vést k vlasovym trhlinam ve spare.
Takto provedeny spoj nema vlastnosti odpovidajici spoji s vyztuznou paskou.
V ramci zajiSténi dokonalého podtmeleni a vypinéni spary tmelem a snizeni
rizika prohnuti pasky je doporuceno proveést pii pouziti samolepici vyztuzné
mfizky vzdy podtmeleni spojli originalnich i fezanych hran.

Doba zpracovani:

Od namichani po dobu cca 60 minut do zacatku tuhnuti (pfi pfiblizné +20° C).
Niz3i teploty zkracuji dobu zpracovani, vy3Si teploty prodluZuji dobu zpracovani.
Necisté nadoby a néstroje také mohou zkratit dobu zpracovani. Tuhnouci
materil jiz nerozmichavejte a dale nezpracovavejte.

Provedeni natéru a jinych povrchovych tprav:

Pred provadénim povrchovych Uprav musi byt provedeny tmel zcela vyschly
a natirana plocha zbavena prachu. Pro vytvoreni opticky dokonalého povrchu
je doporuceno provést celoplodné tmeleni celé konstrukce do kvalitativni tFidy
Q4 pomoci tmelu KNAUF Q2 SUPER pfipadné pomoci celoplodné finalni
stérky KNAUF Fill & Finish Light nebo KNAUF Superfinish nebo KNAUF
Uniflott Finish. Na provedeni prvniho zakladniho bilého penetracniho natéru
a soucasné i pro snadné vytvoreni findlniho natéru s dokonalym krytim je
mozno pouZit vyrobek Knauf GRUNTIFARBA. Pfipadné je vhodné povrch pfed
dal3i povrchovou Upravou opatfit sjednocujicim penetraénim natérem KNAUF
Hloubkova penetrace/Tiefengrund nebo penetraénim natérem sjednocujicim
nasékavost KNAUF Grundierung, nandSenym malifskym valeckem, aby se
sjednotila savost tmelenych ploch a papirového povrchu sédrokartonovych
desek. Jednotlivé vrstvy penetrace a natéru musi byt provadény v souladu
s doporu¢enim vyrobce malifskych barev a po dostateCném zaschnuti
podkladnich vrstev. Pro aplikaci tapet je vhodné pouZit pouze lepidla
vyrobena z methylceluldzy. V prostoru, ktery ma byt obloZen a pfedpoklada
se tam i moZnost odstfikavajici vody je vhodné vytmelenou konstrukci opatfit
celoplodné KNAUF Tekutou hydroizolaci.

Skladovani a manipulace:

Doba pouzitelnosti:
Pytlovany material (25kg a 5kg) zpracujte do 12 mésicl, od data vyroby
uvedeného na obalu.

Podminky skladovani:

Skladujte v suchém prostfedi na dfevéném rostu, chrante pfed vzdu$nou
vihkosti, max. mozna relativni vihkost vzduchu je 75%. Pytle po otevieni
zpracujte v nejkrat§im mozném terminu. V opacném pfipadé mlze dojit
ke zménam zpracovatelskych nebo uZitnych vlastnosti vyrobku.
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UPOZORNEN!: Plati vzdy aktualni vydani. Vydanim nového technického listu pozbyva tento technicky list platnost.




